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KARTA ZAMÓWIE Ń DLA M ĘTNOŚCIOMIERZA 
WODY CZYSTEJ 

 
Producent: Endress+Hauser 

Zamówić 1 komplet mętnościomierza złożony z: 

I.  Czujnika mętności typ Turbimax typ CUS52D 
II.  Przetwornika pomiarowego typ Liquline M CM442 
III.   Armatury procesowej wysuwalnej typu Cleanfit CUA451 

 
Dane katalogowe urządzeń: 

I.  Czujnik mętności typ Turbimax CUS52D (woda pitna, woda procesowa) 

Kod: CUS52D-AA.1.A.A.4 

CUS52D – Czujnik mętności dla wody pitnej i wody procesowej 
AA –  Dopuszczenie dla stref nie zagrożonych wybuchem 
1 – Metoda pomiarowa: ISO 7027 
A – Przyłącze procesowe: wersja zanurzeniowa, gwint G1”. NPT3/4” 
A – Przewód: umocowany na stałe, luźne końcówki 
4 – Długość przewodu: 15 m 

II.  Przetwornik pomiarowy typ M CM442 

Kod: CM442-AA.M1.A1.F0.1.0.A.AH.H2. 

CM442 – przetwornik dla mętnościomierza 
AA – Dopuszczenie dla stref nie zagrożonych wybuchem 
M1 – Sygnały wejściowe: 1x czujnik Memosens 
A2 – Komunikacja: 2 wyjścia analogowe 0/4…20 mA 
F0 – Opcje dodatkowe:  brak 
1 – Zasilanie: 100…230VAC (50/60Hz) 
0 – Wprowadzenie przewodów:  metryczne 
A – zestaw do wprowadzenia przewodów: załączony 
AH – Fabryczny język obsługi i dokumentacja: język polski 
H2 – Oprogramowanie i funkcje – Fild Data Manager Software: 1- licence 

III.   Armatura wysuwalna CleanFit CUA 451 

Kod: CUA 451-B1A 

CUA 451 -  Armatura wysuwalna 
B – Długość zanurzeniowa: wersja wydłużona około270 mm 
1 – Aplikacja: CUS41, CUS51D ( G1, 200-220mm) 
B – Przyłącze procesowe: gwint G2 wewnętrzny +  adapter do wspawania 50 mm 

 


